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Wettbewerbsfähigkeit
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Bei LUXIONA steht Design im Mittelpunkt unserer 
Identität. Mit Produkten, die in Barcelona entworfen und 
in Polen entwickelt werden, verbinden wir europäische 
Kreativität mit technischer Exzellenz. Unser Portfolio 
umfasst ein vollständiges Spektrum funktionaler 
Beleuchtungslösungen, die einfach zu integrieren und 
zu warten sind — stets mit dem Fokus auf menschlichen 
Komfort, sowohl physiologisch als auch psychologisch.

Wir schaffen Beleuchtung, die sich jedem Projekt 
anpasst. Von einzigartigen Lösungen, die Räume 
differenzieren, bis hin zu flexiblen Entwicklungen, 
die von unserer europäischen Produktionsstätte 
unterstützt werden, bieten wir maßgeschneiderte 
Beratung und schnelle Reaktionsfähigkeit. So 
entstehen Lösungen, die spezifische funktionale 
Anforderungen erfüllen und gleichzeitig die 
Projektvorgaben in kürzester Zeit umsetzen.

Unsere Wettbewerbsfähigkeit liegt in der Fähigkeit, 
Wert ohne Kompromisse zu liefern. Wir verbinden 
Nähe und Service mit hoher technischer Leistung 
und bieten das beste Gleichgewicht zwischen 
Qualität und Preis. Mit über einem Jahrhundert 
Erfahrung und modernster Innovation entwickeln 
wir energieeffiziente und nachhaltige Lösungen, 
die heute überzeugen und morgen bestehen.

Design

Individualisierung

Wettbewerbsfähigkeit

Unsere Werte
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Wettbewerbsfähige 
Produktion
Durch die Verbindung von Design aus 
Barcelona und einer Produktion in 
Europa bietet Luxiona ihren Kunden 
wettbewerbsfähige, flexible und 
zeitnahe Lösungen. Eine zertifizierte 
Produktionsstätte für saubere 
und medizinische Leuchten und ein 
Logistikzentrum in Polen ermöglichen 
es uns, unabhängig zu sein und 
schnelle Durchlaufzeiten sowie eine 
bessere Kommunikation und Beratung 
zu bieten. Unsere Infrastruktur und 
technische Ausstattung werden 
ständig aktualisiert, um eine 
kontinuierliche Verbesserung der 
Produktion zu gewährleisten. Mit 
unserem zertifizierten Reinraum 

vor Ort sind wir einer der wenigen 
Hersteller in Europa, die den 
Produktionsprozess vollständig unter 
Kontrolle haben und gleichzeitig die 
notwendigen Standards einhalten, um 
unsere Leuchten für Installationen 
zu zertifizieren, die ein hohes Maß 
an Reinheit erfordern, einschließlich 
der Zertifizierung nach ISO 14644-1 
für Reinräume. Unsere Produktpalette 
deckt daher verschiedene Bereiche 
ab: Architektur, Büro, Industrie, Sport, 
Einzelhandel, Reinräume, medizinische 
und Krankenhauseinrichtungen sowie 
die Pharma-, Chemie-, Lebensmittel- 
und Elektronikindustrie.

Luxiona-Hauptfabrik, Jacentów. Polen
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Saubere und medizinische nach 
ISO 13485 zertifizierte Fabrik 
in Jacentów
Die Produktionsstätte von Luxiona ist 
mit Technologien ausgestattet, die es 
uns ermöglichen, die Leuchten 
gemäß den ISO-Normen zu 
desinfizieren und aufzubereiten. Unser 
Produktionsprozess erfordert nicht nur 
höchste Standards, sondern auch 
einen umfangreichen Maschinenpark 
und separate Räume für die Herstellung 
von sauberen und medizinischen 
Produkten. Die im Laufe der Jahre 

gesammelte Erfahrung in Verbindung 
mit der Entwicklung moderner 
Lösungen führt zu einer großen 
Vielfalt an Produkten. Dank der 
Unabhängigkeit von externen 
Faktoren und der Komplexität unserer 
Technologien, die die Flexibilität 
unseres Produktionsprozesses 
gewährleisten, können wir auch kurze 
Realisierungsfristen anbieten.

Luxiona-Hauptfabrik, Jacentów. Polen

Wettbewerbsfähige Produktion

ISO
13485

Zertifikat
ISO 9001:2015

Zertifikat
ISO 14001:2015

Zertifikat 
ISO 13485:2016

Zertifikat
HACCP
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Die Reinraumtechnik bietet eine breite Palette von Lösungen, um 
eine möglichst sterile Atmosphäre zu schaffen. Um die Sicherheit 
und die besten Ergebnisse sowohl in medizinischen Einrichtungen 
als auch in der Industrie zu erzielen, ist es wichtig, die richtigen 
Reinraumbedingungen zu gewährleisten. 

Luxiona-
Reinraumfertigung

Die Reinraumtechnik wird in einer 
Vielzahl von Produktionsbereichen 
eingesetzt, von der Chemie und 
Pharmazie über die Feinmechanik und 
Mikroelektronik bis hin zu biologischen 
Labors und der Lebensmittelindustrie. 
All diese verschiedenen 
Anwendungen umfassen eine Vielzahl 
unterschiedlicher Aufgaben: von der 
Beleuchtung eines Aufwachraums für 
Patienten oder eines Operationssaals 
bis hin zu hohen Beleuchtungsstärken 
in Labors sind die Anwendungsbereiche 
und die spezifischen Anforderungen 
der Industrie vielfältig. In allen Fällen 
wird die Verschmutzung durch Partikel, 
die als Kontamination eingestuft 
werden, streng kontrolliert. Egal wie 
klein sie sind: Die Anzahl der in der Luft 

befindlichen Staubpartikel, Bakterien, 
Viren und chemischen Dämpfe muss 
so gering wie möglich sein. Der Zweck 
der Reinraumtechnik ist es, Patienten 
und Prozesse sowie hergestellte 
Produkte vor Kontaminationen 
jeglicher Art zu schützen. Die 
Kontamination wird selbst in den 
Reinraumräumen, die die Ausmaße 
einer Produktionshalle und eine Fläche 
von einigen tausend Quadratmetern 
haben, streng überwacht. Diese Art 
von Räumlichkeiten werden häufig 
bei der Herstellung von Präzisions-
Halbleitern, in der Biotechnologie und 
in anderen Bereichen verwendet, 
in denen selbst kleinste 
Verunreinigungen ein kritischer 
Parameter der Technologie sind.

Luxiona-Hauptfabrik, Jacentów. Polen
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In unseren Reinraum-
Produktionsstätten wird die Luft 
im Reinraum durch ein spezielles 
Filtersystem gepumpt, das spätere 
Verunreinigungen eliminiert. Die 
Luft im Raum wird kontinuierlich 
durch eine Reihe von HEPA-Filtern 
gefiltert, um die im Raum entstehende 
Verschmutzung zu beseitigen. 
Die Mitarbeiter, die den Raum betreten 
und verlassen, müssen dies durch 
die Luftschleuse tun. Die Mitarbeiter 
im Reinraum sollten ständig 

Schutzanzüge, Masken und Schuhe 
tragen. Bei preiswerteren Lösungen 
gibt es keine Schleuse: 
Der Zugang erfolgt direkt vom Vorraum 
aus, wo ein Schutzanzug getragen 
wird. Die Geräte in einem Reinraum 
müssen so konzipiert sein, dass sie 
keine zusätzliche Verschmutzung 
verursachen. Sie gilt auch für Leuchten, 
die in unserer Produktionsstätte unter 
speziell vorbereiteten Bedingungen 
hergestellt werden.

LuftrückführungLuftdiffusion

Flexibles Rohr

Luftschleuse

Luftschleuse

Reinraum

Reinraum

Beleuchtung Leuchte 
Agat Clean Rahmenlos

Drallauslass mit H13-Luftfilter 
(Luftmengen bis zu 375 m³/h)

Überdruck im Raum
Luftstrom durch den Spalt in der Tür 
und durch Prozesslöcher

Reinraum

Unsere Reinraumtechnologie

1.	 Regulierungsklappe
2.	 Luftaufbereitungssystem: Diffusion, 
	 Innenraum, hygienisch
3.	 Schalldämpfer für Luftkanäle
4.	 Regler für konstante Luftmenge
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Kunden- und Projektanforderungen
Stufe 1: Plan mit der vorgeschlagenen Verteilung der Beleuchtungskörper.
Detailpläne mit Schnitten, Deckentypologie und Mobiliar.
Funktionen, Branding, Ambiente, Erlebnis, Empfindungen, 
Ebenen und Schaffung von Umgebungen.
BIM-Methodik.

Beleuchtungsberatung, Konzeption und Projektentwicklung
Analyse und Überprüfung der Pläne und Bedürfnisse
Stufe 2: Erste Skizze der Beleuchtungsstudie.
Pläne mit vorgeschlagenem Standort der Leuchten.
Beleuchtungsstudie und -berechnung (3D-Modellierung).
Durchführung von Beleuchtungsberechnungen zur Anpassung und Validierung 
des Vorschlags und der Beleuchtungsniveaus, Empfindungen, 
Verbrauchskontrolle und Effizienz.
Entwicklung von speziellen Projekten und Produkten.

Präsentation und Übergabe des Projekts
Stufe 3: Darstellung der Ergebnisse.
Lageplan der Leuchten (PDF und CAD).
Technische Datenblätter der verwendeten Produkte.
Steuerung und Smart Lighting Dienste: Erstellung von Gruppen und Szenen, 
Positionierung von Sensoren, Skizzen und Elektropläne, Konfiguration usw.

Technische Unterstützung und Kundendienst
Stufe 4: Ergebnis der Beleuchtungssimulation des Endprojekts.
Nachverfolgung der Arbeiten und Überwachung der Installation und der 
Konfigurationen.
Management von Zwischenfällen.
Wartung und Reparaturen.
Programmierung und Inbetriebnahme von Steuerungs- und Kontrollsystemen.

Lichttechnische 
Beratung
Unser Team von 50+ Experten ist in jedem Land unserer Präsenz 
jederzeit verfügbar und begleitet Sie bei der Entwicklung Ihrer 
Beleuchtungsprojekte. Wir bieten Ihnen eine persönliche Beratung, 
die speziell auf die Beleuchtung im Industriebereich zugeschnitten 
ist und auf jahrelanger Erfahrung und Know-How basiert. Dank 
der vollständigen Verfolgung der Projektanforderungen bis zur 
Umsetzung bieten wir Ihnen in jeder Phase eine globale und 
ganzheitliche Sichtweise. Eine persönliche Herangehensweise 
an jedes Projekt steht im Mittelpunkt unserer Arbeit und führt 
zu einer Partnerschaft, die zu Projekten von höchster Qualität führt.
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Nachhaltige Lösungen
Nachhaltigkeit ist das Kernstück eines 
verantwortungsvollen Unternehmens. 
Durch unsere Zusammenarbeit 
bemühen wir uns, Projekte zu 
entwickeln, die sich positiv auf die 
Umwelt auswirken und eine nachhaltige 
Beleuchtung fördern, die für moderne 
Einrichtungen in der Reinraumindustrie, 
in der Effizienz und Energieeinsparung 
zu den wichtigsten Faktoren gehören, 
so wichtig ist. Dies erreichen 
wir durch den Einsatz intelligenter 
Schaltsteuerungssysteme und durch 
die Bereitstellung effizienter und 

Innovative Technologie 
Innovationen und Funktionalität 
sind und bleiben ein wichtiger 
Faktor bei der Entwicklung 
neuer Beleuchtungslösungen, 
Dienstleistungen und der Anwendung 
neuer Technologien. Das in fast einem 
halben Jahrhundert gesammelte 
Know-how und die Kombination 
aus Design und Technik ermöglichen 
es uns, immer einen Schritt voraus 
zu sein. Zusammen mit unserer 

F+E+i-Abteilung, die ständig 
auf der Suche nach neuen 
Beleuchtungslösungen ist, sind wir 
in der Lage, die neueste Generation 
von Materialien und 
Produktionsverfahren einzusetzen. 
Der Blick in die Zukunft in Verbindung 
mit unserer Erfahrung ermöglicht es 
uns, die Beleuchtung der Zukunft 
zu gestalten und unser innovatives 
Produktportfolio zu erweitern.

nachhaltiger Lösungen für die Nutzer.
Eine davon sind die in Luxiona-
Leuchten verwendeten LED-Quellen, 
die sich durch eine lange Lebensdauer 
von 100.000 Stunden und den LxBy-
Parameter auf dem Niveau von 
L80B10 auszeichnen. Das bedeutet, 
dass die LED-Quellen nach 100.000 
Betriebsstunden noch 80 % ihres 
ursprünglichen Lichtstroms aufweisen 
und nur 10 % der LEDs weniger als 80 
% ihres ursprünglichen Lichtstroms 
haben. Dies hat den Vorteil, dass wir 
ihre Qualität länger genießen können.

Zertifizierungsprogramme für grüne Gebäude

9



Wir überlassen nichts dem Zufall. Indem wir zuhören, verstehen und 
unser Wissen und unsere Erfahrung kombinieren, machen wir das 
Beste aus den vorhandenen Möglichkeiten. Durch die Vorwegnahme 
der spezifischen Bedürfnisse von Investoren, Architekten und 
Designern, die sich besonders auf Reinraumprojekte konzentrieren, 
sind wir in der Lage, alle Anforderungen eines jeden Projekts 
zu erfüllen. 

Das breite Angebot an anpassbaren Lösungen umfasst eine 
Reihe von Anwendungen, die von unseren Experten speziell für 
die anspruchsvollen Anforderungen von Reinräumen sowohl 
in medizinischen Einrichtungen als auch in Industrien, die ein hohes 
Maß an Reinheit der Atmosphäre erfordern, entwickelt wurden.

Anpassen und Standards 
übertreffen
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Farbtemperatur
Die Farbe des natürlichen Lichts wird 
von warm bis kühl wiedergegeben, um 
den Patienten bei der Wiederherstellung 
ihres natürlichen Schlaf- und 
Wachrhythmus zu helfen.

Farbwiedergabe
Reproduziert die echten Farben eines 
Objekts. In medizinischen Einrichtungen 
ist die korrekte Wiedergabe der Haut- 
und Blutfarbe entscheidend.

Lumen
Die Menge des ausgestrahlten Lichts 
ist besonders wichtig für medizinische 
Anwendungen, bei denen in kritischen 
Bereichen wie der Chirurgie eine hohe 
Durchflussleistung erforderlich ist.

Diffusor
Bietet eine große Auswahl an 
Möglichkeiten zur Kontrolle der 
Emissionen und zum Schutz der Armatur 
vor Staub und Feuchtigkeit, besonders 
wichtig in der Reinraum.

Optik
Die Art und Weise, wie das Licht gelenkt 
wird, setzt voraus, dass die Reflexionen 
so gesteuert werden, dass das meiste 
Licht dort ankommt, wo es benötigt wird, 
ohne dass die Patienten in den Betten 
gestört werden. Das Licht in Räumen mit 
normativen Vorgaben möglich korrigiert 
Hilfe von Optiken.

Emission
Optimierung der Lichtleistung für besten 
Leistungskomfort und Wohlbefinden.
Direkt, ungerichtet, nach dem 
Up&Down-Prinzip.

Licht Ausrüstung Ausführung
Kontrolle
Ein/Aus, gedämpftes Licht 
auf Anfrage.

Haltbarkeit
Anpassung der Lebensdauer 
an die Projektanforderungen 
auch unter schwierigen 
Bedingungen.

Notfall
Sicherheit durch 
Beleuchtung, auch wenn 
kein Strom vorhanden ist.

Sensoren
Interaktion in Echtzeit 
zwischen Beleuchtung und 
Anwendungsumgebung.

Größe
Die Abmessungen sind an das 
jeweilige Projekt angepasst.

Material
Stahlblech, rostfreier Stahl 
Schutz: IP, IK.

Finishing
Standardfarbe RAL 9016 weiß, 
jede andere RAL-Farbe auf 
Anfrage. Farbige Leuchten sind 
besonders für Kinderstationen 
in Krankenhäusern 
zu empfehlen. Spezielle 
Leuchtenbeschichtungen: 
antibakteriell - wichtig für Räume 
mit hohem Reinheitsgrad und 
antireflektierend - empfohlen 
für Operationssäle, in denen ein 
Laserlichtstrahl verwendet wird.

Installation
Einbau in abgehängte Decken 
mit modularem Aufbau, in 
Gipskartondecken, direkt 
an der festen Decke oder an der 
Wand. Die Leuchten können an 
verschiedene Deckentypen mit 
unterschiedlichen Modulgrößen 
angepasst werden. Geeignet für 
den Einbau in technische Decken, 
wo die Wartung der Beleuchtung 
direkt und ohne Betreten 
des Raumes durchgeführt 
werden kann, was besonders 
in Reinräumen wichtig ist.

Kundenspezifis
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Immer mehr wissenschaftliche 
Studien bestätigen die Wirkung von 
Licht auf verschiedene Bereiche 
unseres Lebens. Die Intensität des 
Lichts und sein Spektrum spielen 
ebenfalls eine sehr wichtige Rolle 
für unser körperliches und geistiges 
Wohlbefinden. Um die richtige 
Lichtintensität und Farbtemperatur des 
künstlichen Lichts zu gewährleisten 
und es mit dem natürlichen Licht zu 
einer bestimmten Tageszeit in Einklang 
zu bringen, ist Tunable White eine 
perfekte Lösung. Diese Technologie 
ist verfügbar. In Luxiona-Leuchten und 
LED-Modulen, die in Clean-Leuchten 
installiert sind, die Human Centric 

Tunable White
Lighting-Lösungen in Rein- und 
medizinischen Räumen ermöglichen.
Der Einsatz von Technologie 
ermöglicht es, dem natürlichen 
Rhythmus der inneren Uhr zu folgen.
Eine gut auf die spezifischen 
Bedürfnisse abgestimmte Beleuchtung 
hilft den Patienten, ihren natürlichen 
Biorhythmus wiederherzustellen, 
indem sie die Melatoninproduktion 
unterdrückt oder erhöht. Die richtige 
Beleuchtung ist auch für das 
medizinische Personal von 
entscheidender Bedeutung, 
um bei langen Schichten aufmerksam 
und konzentriert zu bleiben.
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Rubin Clean No Frame

Übertrifft Beleuchtungsnormen
Stellen Sie den Lichtstrom der Leuchte ein, um die ideale 
Lichtstärke und Gleichmäßigkeit zu erreichen. Wählen Sie 
die Leuchte mit der geeigneten Lichtverteilung, um die 
geforderten Beleuchtungsnormen problemlos zu erfüllen.

Der richtige Ausstrahlungswinkel trägt 
dazu bei, das angemessene Niveau der 
durchschnittlichen Beleuchtungsstärke 
und ihre Gleichmäßigkeit durch den 
Einsatz von Leuchten mit geringerem 
Energieverbrauch zu erreichen. Eine 
gute optische Kontrolle bietet Komfort 
für optimale Bedingungen 
in großzügigen Produktionshallen 
in der Pharma-, Elektronik-, Chemie- 
und Lebensmittelindustrie. Dies 
bedeutet Einsparungen für den 

Investor bei der Anschaffung 
von Leuchten und eine Senkung 
der Betriebskosten für die 
Beleuchtung. Ein korrektes 
optisches System ermöglicht 
eine Reduzierung der Blendung, 
um die geforderten Standards 
für bestimmte medizinische oder 
industrielle Einrichtungen 
zu erfüllen. Wählen Sie dazu ein 
Produkt mit Micro-PRM oder eine 
Leuchte mit Blendschutzraster.

Licht
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CRI 98,2 LUXIONA-Module und gleichzeitige
Erhaltung der hohen Komponenten

R9
für die Wiedergabe von „tiefem Rot“ 
verantwortlich Farbe (Farbe des 
Blutes)

R13 verantwortlich für die Wiedergabe von 
„heller orange“ (Farbe des Gewebes)

CCT 3926K

CRI 98,2
λp 642 mm

PFlicker 1,15%

Farbwiedergabeindex (CRI)

LUXIONA ist einer der wenigen 
Hersteller in Europa, der für seine 
Leuchten einen CRI>95 erreicht 
(mit einem hohen Wert der R9- und 
R13-Komponente, der die Farbe 
von Gewebe und Blut perfekt 
widerspiegelt). Die Leuchte wird für 
Operationssäle empfohlen, in denen 
die Beleuchtung idealerweise die 
Farben von Haut, Blut und Gewebe 
widerspiegeln sollte (hoher R9-Wert 
- verantwortlich für die Wiedergabe 
von „tiefem Rot“ und R13-Wert - 
verantwortlich für die Wiedergabe 
von „hellem Orange“). CRI und seine 
Definition sind mit dem Konzept des 
„Standardbeobachters“ und der Art 
und Weise, wie das menschliche Auge 
Farben wahrnimmt, verbunden. 
Um dies optimal festzustellen, wurde 
eine Tabelle mit 14 TCS (Test Colour 

Wettbewerbsfähige Beleuchtungslösungen mit dem 
höchsten Farbwiedergabeindex.

Samples) erstellt. Diese Farben, 
die als TCS1 bis TCS14 bezeichnet 
werden, werden mit Testlicht 
beleuchtet. Auf diese Weise lässt 
sich feststellen, inwieweit das von 
den Testfarben reflektierte Licht 
der Reflexion des Referenzlichts 
ähnlich ist. Daraus ergeben sich die 
Farbwiedergabekoeffizienten R1 
bis R14, die die jeweiligen Farben 
TCS1 bis TCS14 darstellen. Diese 
Koeffizienten können auch aus 
den spektralen Eigenschaften der 
Lichtquelle berechnet werden. Für ein 
Referenzlicht sind die Koeffizienten 
R1 bis R14 gleich 100. Je größer 
der Unterschied zwischen dem 
Reflexionsgrad des Testlichts und dem 
des Referenzlichts für eine bestimmte 
FKS-Farbe ist, desto kleiner ist der 
entsprechende Koeffizient.
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1.	 Antireflektierendes C56, das die Reflexion des Laserstrahls 
	 auf Wunsch minimiert.
2.	 Mattierte Verbundglasscheibe mit Antireflexionsbeschichtung - SLMR.
3.	 Gehärtete matte Scheibe mit Antireflexionsbeschichtung - SHMR.
4.	 Mikroprismatischer Diffusor mit beschichteter Antireflexionsscheibe  
	 - Micro PRM SLR.
5.	 Diffusoren, die gegen Desinfektionsmittel, Ammoniumsalz, 
	 Wasserstoffperoxid, Chlor und UV-Strahlung resistent sind.
6.	 Mattierte Verbundglasscheibe-SLM.
7.	 Gehärtete matte Scheibe - SHM.
8.	 Mikroprismatischer Auslass mit Verbundglas - Micro-PRM SL.
9.	 Mikro-prismatischer Diffusor mit gehärteter Scheibe - Micro-PRM SH.
10.	Antibakterielle Beschichtung zum Schutz vor Mikroorganismen.
11.	Lichtquelle mit einem Farbwiedergabeindex von 95 oder mehr.

Clean lumiarie CRI95 Medizinprodukt

Rechtliche Anforderungen

Luxiona-Leuchten für Medizinprodukte 
sind beim Amt für die Registrierung 
von Arzneimitteln, Medizinprodukten 
und Biozidprodukten registriert. 
Die Leuchten sind mit den in den 
Richtlinien der Europäischen 
Union festgelegten Anforderungen 
kompatibel: Richtlinie des Rates 
93/42/EWG (MDD), die Richtlinie 
des Europäischen Parlaments und 
des Rates 2007/47/EG. Unsere 
Clean-Leuchte - Medizinprodukt 
erfüllt auch die Anforderungen, 
die im Gesetz vom 3. Februar 2017 
über Medizinprodukte definiert 
sind. Die Produkte sind geprüft und 
kompatibel mit den europäischen 
Normen PN-EN 60601-1 und PN-EN 
60601-1-2, die sich auf medizinische 
elektrische Geräte beziehen - 
allgemeine Sicherheitsanforderungen 
und grundlegende technische 
Anforderungen.

Produktionsprozess

Unsere zertifizierten Leuchten 
- Medizinprodukte - erfordern 
eine spezielle technologische 
Linie und einen individuellen 
Produktionsprozess, der die 

Konformität der Produkte während 
des Designprozesses und der 
Produktion sicherstellt mit allen 
Anforderungen. Sie betreffen u. a. die 
Sicherheit der Produkte und die mit 
der Produktverwendung verbundenen 
Gefahren. Die Produktionstechnologie 
unterliegt ebenfalls restriktiven 
Verfahren zur Qualitätskontrolle, 
die vom Amt für die Zulassung von 
Arzneimitteln, Medizinprodukten 
und Biozidprodukten durchgeführt 
werden. Die Qualitätskontrolle umfasst 
alle Phasen - vom Entwurf und der 
Herstellung des Medizinprodukts bis 
zu dem Zeitpunkt, an dem die Leuchte 
auf den Markt gebracht oder benutzt 
wird.

Anwendung

Die Leuchte ist bestimmt für die 
Verwendung in:

Produktmerkmale

Licht

1.	 Operationssälen
2.	 Räumen für die medizinische 
	 Intensivpflege
3.	 Spezielle Räumen 
	 für laparoskopische 
	 und endoskopische 
	 Behandlungen
4.	 Aufwachräumen
5.	 Dermatologischen Kliniken
6.	 Blutentnahmestellen

CRI
>95
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*  Zwei unabhängige Stromkreise
** DALI-Leuchte mit getrennter Dimmung der Farben rot/grün/blau SDCM=3 (830/840)

Gelb + Weiß 
830/840*

Rot + Weiß
830/840*

Grün + Weiß 
830/840*

Blau + Weiß
830/840*

Rot + Grün + Blau**

Gelb

LED mit speziellem Spektrum für 
spezifische Anwendungen:

Grün - laparoskopische Chirurgie

Gelb - Pharmazie, Herstellung von 
Elektronik (z. B. Mikrochips)

Farben für jede saubere Branche
Die Anpassung der LED-Lichtquellen an die Anforderungen des Projekts oder 
des Investors kann Leuchten mit nicht standardisierten Lichtquellen erfordern, 
z. B. mit einer sehr warmen Farbe von 2700 K oder mit Tunable White 
Lichtquellen oder einer speziellen LED-Farbe für bestimmte Anwendungen.

Rot - Laboratorien zur Beobachtung 
von Tieren

Blau - Fleischindustrie

UV - Desinfektion

Sonstige - Pflanzenanbau, Tierhaltung, 
Behandlung von Menschen
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Hybridraum im Landesfachkrankenhaus, Olsztyn. Polen

Hybridraum im Landesfachkrankenhaus, Olsztyn. Polen

Licht
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Die vollständige Verfügbarkeit 
von Produktfamilien mit 
anpassbaren optischen Systemen 
ermöglicht eine Vielzahl von 
Lichtverteilungen und trägt dazu 
bei, die Beleuchtungsnormen und 
Anforderungen von Investoren in 
Reinräumen oder medizinischen 
Einrichtungen zu erfüllen. Wir sind 
uns bewusst, dass bei manchen 
Projekten Standardlösungen nicht 
ausreichen, deshalb sind wir offen für 
die Entwicklung neuer, individueller 
Lösungen. Unsere Erfahrung hilft 
uns dabei, unabhängig davon, wie 
anspruchsvoll das Projekt auch sein 
mag. Die Wahl einer funktionellen 
Beleuchtung war nie so einfach. 

 Angefangen von Operationssälen 
- OP-Säle, OP-Umgebung, 
Intensivpflegezimmer, 
Blutentnahmezimmer, 
Patientenzimmer, 
Gemeinschaftsbereiche: Flure, 
Wartebereiche, Rezeptionen, 
Tiefgaragen und Gärten - gibt 
es viele Möglichkeiten, die Lösung 
zu personalisieren und an einen 
bestimmten medizinischen Bereich 
oder eine saubere Industrie 
anzupassen.

Maßgeschneiderte Lösungen für jeden Raum

Einbauleuchte

Zugang von vorne für die 
Wartung Agat

Rückseitiger Zugang für die 
Wartung Topaz

Oberfläche Rubin
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