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W LUXIONA design to coś więcej niż 
forma — to serce naszej marki.
Projektując produkty w Barcelonie i produkując je 
w Polsce, łączymy śródziemnomorską kreatywność 
z najwyższą jakością europejskiej inżynierii. Nasze 
oprawy oświetleniowe to połączenie funkcjonalności, 
estetyki i niezawodności — zaprojektowane tak, by 
harmonijnie współgrały z architekturą i dbały o komfort 
człowieka, zarówno fizyczny, jak i emocjonalny.

W LUXIONA tworzymy światło, które dostosowuje się 
do wizji każdego projektu. Dzięki możliwości pełnej 
personalizacji - od budowy i wykończenia opraw, 
przez parametry optyczne, aż po inteligentne systemy 
sterowania - nasze rozwiązania łączą funkcjonalność 
z wyjątkowym designem. Lokalna produkcja w Polsce 
pozwala nam reagować szybko, elastycznie i z dbałością 
o każdy detal, dostarczając oświetlenie, które nie tylko 
spełnia najwyższe standardy techniczne, ale także 
wydobywa charakter i estetykę każdej przestrzeni.

W LUXIONA konkurencyjność rozumiemy jako 
zdolność do szybkiego reagowania, dopasowania 
i dostarczania rozwiązań, które realnie wspierają 
sukces naszych partnerów. Łączymy doświadczenie 
z innowacją, tworząc oświetlenie, które odpowiada na 
potrzeby rynku i wyznacza nowe standardy w branży.

Design

Personalizacja

Konkurencyjność

Nasze wartości
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Konkurencyjna produkcja
Łącząc design produktów stworzony 
w Barcelonie z produkcją w Europie, 
Luxiona zapewnia klientom 
konkurencyjne, elastyczne i terminowe
rozwiązania. Zakład produkcyjny 
i centrum logistyczne zlokalizowane 
w Polsce pozwala nam 
na niezależność i szybkie terminy 
realizacji dzięki sprawnej komunikacji 
i doradztwu. Infrastruktura 
i wyposażenie techniczne są stale 
aktualizowane, aby oferować ciągłe 
doskonalenie technologii. Dzięki 
naszemu zakładowemu clean roomowi
możemy również wytwarzać 

i dezynfekować oprawy, a tym samym 
w pełni kontrolować proces 
produkcyjny, jednocześnie
zachowując wszelkie niezbędne 
standardy certyfikacji opraw 
dla przestrzeni wymagających 
wysokiego stopnia czystości atmosfery, 
włączając w to certyfikat ISO 14644-1 
dla pomieszczeń czystych. Dzięki temu 
nasza oferta produktowa obejmuje 
wszystkie obiekty: architektoniczne, 
biurowe, przemysłowe, sportowe,
handlowe, obiekty medyczne i szpitale, 
oraz przemysł farmaceutyczny, 
chemiczny, spożywczy i elektroniczny.

Główny zakład produkcyjny Luxiona, Jacentów, Polska
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CERTYFIKAT NR.

  

                             CERTIFICATE N.   9124.LUXP 
 

ZAŚWIADCZA SIĘ, ŻE SYSTEM ZARZĄDZANIA JAKOŚCIĄ  WDROŻONY PRZEZ 
WE HEREBY CERTIFY THAT THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEM OPERATED BY 

 
LUXIONA POLAND S.A. 

 
Jacentów 167, 27 – 580 SADOWIE – POLSKA 

 
JEDNOSTKI OPERACYJNE / OPERATIVE UNITS 

 
Jacentów 167, 27 – 580 SADOWIE – POLSKA 

JEST ZGODNY Z NORMĄ / IS IN COMPLIANCE WITH THE STANDARD 
 

ISO 13485:2016 
 

W NASTĘPUJĄCYM ZAKRESIE / FOR THE FOLLOWING ACTIVITIES 
 

Projektowanie i wytwarzanie opraw oświetleniowych do zastosowań medycznych 
Designing and producing luminaries for medical purposes 

. 
Dalsze wyjaśnienia dotyczące zastosowania wymagań ISO 13485:2016 mogą być uzyskane poprzez konsultacje z organizacją 
Further clarifications regarding the applicability of ISO 13485:2016 requirements may be obtained by consulting the organization 

 
 
 
 
 

NINIEJSZY CERTYFIKAT POWINIEN BYĆ WYKORZYSTYWANY ZGODNIE Z ZASADAMI 
WYMIENIONYMI W   REGULAMINIE  CERTYFIKACJI SYSTEMÓW ZARZĄDZANIA 

THE USE AND THE VALIDITY OF THE CERTIFICATE SHALL SATISFY THE 
REQUIREMENTS OF THE RULES FOR CERTIFICATION OF MANAGEMENT SYSTEMS 

 
 

DATA:       PIERWSZA CERTYFIKACJA            BIEŻĄCE WYDANIE                       WAŻNOŚĆ 
               FIRST CERTIFICATION                    CURRENT ISSUE                           EXPIRY  
                 2014-04-03                       2023-03-27                     2026-04-02 

 
 
  

__________________________ 
IMQ S.p.A. - VIA QUINTILIANO, 43 - 20138 MILANO ITALY 

Management Systems Division - Flavio Ornago 
Only the English text is authentic 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

SGQ N° 005 A 
 
Membro degli Accordi di Mutuo                                         
Riconoscimento EA, IAF e ILAC 
Signatory of EA, IAF and ILAC                                                               
Mutual Recognition Agreements 

 
 

 
 
 
 
Ważność certyfikatu jest utrzymywana poprzez coroczne audity kontrolne i  
recertyfikację systemu zarządzania przeprowadzaną co trzy lata.  
The validity of the certificate is submitted to annual audit and a reassessment                                                                                                                                                                                
of the entire management System within three years 

 

 

GCS Quality Sp. z o.o. ul. Międzyleska 4, 50-514 Wrocław, tel. 71 716 55 20, www.gcsquality.pl 

CERTIFICATE 
GCS Quality Sp. z o.o. hereby confirms that: 

LUXIONA Poland S.A. 
Jacentów 167 ♦ 27-580 Sadowie 

Has implemented and uses the Management System in accordance with the 
standard mentioded below: 

EN ISO 9001:2015  

in the scope of: 

Design and production of lighting fittings. 

for the location of: 
 

LUXIONA Poland S.A. 

Jacentów 167 ♦ 27-580 Sadowie 

 
 
 
Certificate No.: 19/10491/23/1/P/A 

Certificate valid from 02-05-2023 to 01-05-2026 

Realese date: 02-05-2023 

 
 

 
 

Artur Zalewski 
President of GCS Quality Sp. z o.o. 

 

 

 
 

This certification was conducted and is subject to regular surveillance in accordance with the GCS Quality procedure. 
 

 

GCS Quality Sp. z o.o. ul. Międzyleska 4, 50-514 Wrocław, tel. 71 716 55 20, www.gcsquality.pl 

CERTIFICATE 
GCS Quality Sp. z o.o. hereby confirms that: 

LUXIONA Poland S.A. 
Jacentów 167 ♦ 27-580 Sadowie 

Has implemented and uses the Management System in accordance with the 
standard mentioded below: 

EN ISO 14001:2015  

in the scope of: 

Design and production of lighting fittings. 

for the location of: 
 

LUXIONA Poland S.A. 

Jacentów 167 ♦ 27-580 Sadowie 

 
 
 
Certificate No.: 19/10491/23/2/P/A 

Certificate valid from 02-05-2023 to 01-05-2026 

Realese date: 02-05-2023 

 
 

 

 
 

Artur Zalewski 
President of GCS Quality Sp. z o.o. 

 

 

 
 

This certification was conducted and is subject to regular surveillance in accordance with the GCS Quality procedure. 
 

 

GCS Quality Sp. z o.o. ul. Międzyleska 4, 50-514 Wrocław, tel. 71 716 55 20, www.gcsquality.pl 

CERTIFICATE 
GCS Quality Sp. z o.o. hereby confirms that: 

LUXIONA Poland S.A. 
Jacentów 167 ♦ 27-580 Sadowie 

Has implemented and uses the Management System in accordance with the 
standard mentioded below: 

HACCP 

in the scope of: 

Production of lighting fittings, including fittings for use in the food industry. 

for the location of: 
 

LUXIONA Poland S.A. 

Jacentów 167 ♦ 27-580 Sadowie 

 
 
 
Certificate No.: 19/10491/23/3 

Certificate valid from 16-05-2023 to 15-05-2026 

Realese date: 16-05-2023 

 
 

 
 

Artur Zalewski 
President of GCS Quality Sp. z o.o. 

  
 

 

This certification was conducted and is subject to regular surveillance in accordance with the GCS Quality procedure. 
 

Fabryka z certyfikatem ISO 13485 
w Jacentowie
Nowoczesna fabryka Luxiona jest 
w pełni wyposażona w technologie 
umożliwiające dezynfekcję 
i przygotowanie opraw zgodne 
z normami ISO. Nasz proces 
produkcji nie tylko wymaga 
najwyższych standardów, ale także 
szerokiego parku maszynowego 
oraz wydzielonych pomieszczeń 
przeznaczonych do produkcji opraw 
oświetleniowych do pomieszczeń 

czystych i medycznych. Zebrane przez 
lata doświadczenie w połączeniu 
z rozwojem nowoczesnych rozwiązań 
technologicznych zaowocowało 
szeroką ofertą produktów. Dzięki 
technologii gwarantującej elastyczność 
procesu produkcji oraz dzięki 
niezależności od zewnętrznych 
czynników zapewniamy krótkie terminy 
realizacji zamówień.

Główny zakład produkcyjny Luxiona, Jacentów, Polska

Konkurencyjna produkcja

ISO
13485

Certyfikat
ISO 9001:2015

Certyfikat
ISO 14001:2015

Certyfikat 
ISO 13485:2016

Certyfikat
HACCP

5



Technologia clean room oferuje szeroką gamę rozwiązań, tworząc
warunki tak sterylne, jak to tylko możliwe. Aby osiągnąć 
bezpieczeństwo i najlepsze standardy czystości zarówno 
w placówkach medycznych, jak i w różnych branżach 
technologicznych ważne jest, aby zapewnić prawidłowe warunki 
w pomieszczeniu czystym.

Pomieszczenie 
do produkcji opraw 
czystych

Technologia typu clean room 
używana jest w wielu branżach 
i pomieszczeniach produkcyjnych, 
m.in. obecna jest w przemyśle 
chemicznym, farmaceutycznym, 
inżynierii precyzyjnej 
i mikroelektronice, laboratoriach 
biologicznych i w przemyśle 
spożywczym. Zastosowania 
obejmują szeroki zakres różnych 
zadań: od oświetlania sal 
pooperacyjnych lub hal produkcyjnych 
do wysokich poziomów oświetlenia 
w laboratoriach. Szereg zastosowań 
pod względem zarówno specyfiki 
branży, jak i jej wymagań jest bardzo 
zróżnicowany. We wszystkich tych 
przypadkach zanieczyszczenie jest 
ściśle kontrolowane: bez względu 
na to, jak niewielkie są cząsteczki 
zanieczyszczenia, liczba unoszących 

się w powietrzu cząstek pyłu, bakterii, 
wirusów, grzybów i chemikaliów musi 
być jak najmniejsza. Celem technologii 
pomieszczeń czystych jest ochrona 
pacjentów i procesów oraz 
wyprodukowanych produktów 
przed wszelkiego rodzaju 
zanieczyszczeniami. Skażenia są ściśle 
monitorowane nawet pomieszczeniach 
typu clean room o wymiarach hali 
produkcyjnej i powierzchni kilku 
tysięcy metrów kwadratowych. Tego 
rodzaju powierzchnie są powszechnie 
używane podczas procesu produkcji 
precyzyjnych półprzewodników, 
w przemyśle biotechnologicznym,
i innych dziedzinach, w których 
najmniejsze zanieczyszczenie 
jest parametrem krytycznym 
dla technologii.

Główny zakład produkcyjny Luxiona, Jacentów, Polska
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W pomieszczeniach clean room 
w naszej fabryce powietrze jest 
wpompowywane do ich wnętrza 
poprzez specjalny system filtrów 
eliminujących kolejne frakcje 
zanieczyszczeń. Powietrze wewnątrz 
pomieszczenia jest stale oczyszczane 
przez zestaw filtrów HEPA, aby na 
bieżąco usuwać zanieczyszczenia 
powstałe w środku. Nasi pracownicy 
wchodzący i wychodzący 
z pomieszczenia robią to przez śluzę 
powietrzną. Wewnątrz noszą również 

kombinezony ochronne, maski i buty. 
W niektórych - tańszych rozwiązaniach 
nie ma śluzy - w przeciwieństwie 
do tego rozwiązania, pomieszczenia, 
śluza oraz urządzenia w pomieszczeniu 
czystym Luxiona są tak zaprojektowane, 
aby nie generować dodatkowych 
zanieczyszczeń. Dotyczy to również 
wytwarzanych opraw oświetleniowych, 
których produkcja odbywa się 
w specjalnie przygotowanych 
warunkach, spełniając najwyższe 
standardy czystości. 

1.	 Przepustnica regulacyjna 
2.	 Centralana wentylacyjna: nawiewna, 
	 wewnętrzna, higieniczna 
3.	 Tłumik akustyczny 
4.	 Regulacja stałego wydatku

Część wywiewna instalacjiCzęść nawiewna instalacji

Odcinek przewodu 
elastycznego typu flex

Śluza

Śluza

Clean room

Clean room

Oprawa oświetleniowa
Agat Clean No Frame

Nawiewnik wirowyz filtrem H13 (ilość 
nawiewanego powietrza do 375 m³/h)

Nadciśnienie 
w pomieszczeniu

Przepływ powietrza przez szczeliny w drzwiach 
oraz przez otwory technologiczne

Clean room

Technologia w naszym pomieszczeniu clean room
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Wymagania klienta i wymagania projektowe

Etap 1: Plan z proponowanym rozmieszczeniem opraw oświetleniowych.
Szczegółowe plany z przekrojami, typologią sufitów i mebli.
Wymagania projektowe jak poziomy średniego natężenia 
czy równomierności oświetlenia.
Metodologia BIM.

Doradztwo oświetleniowe, koncepcja i rozwój projektu
Analiza i przegląd planów oraz potrzeb

Etap 2: Wstępny szkic oświetlenia.
Plany z proponowaną lokalizacją opraw.
Wstępne obliczenia oświetlenia i modelowanie 3D.
Dokładne przeprowadzenie obliczeń oświetleniowych w celu dostosowania 
i zatwierdzenia wymaganych poziomów oświetlenia, zużycia energii 
i efektywności.
Opracowanie specjalnych projektów i produktów.

Prezentacja i realizacja projektu

Etap 3: Przedstawienie wyników.
Plan rozmieszczenia opraw (PDF i CAD).
Karty techniczne zastosowanych produktów.
Sterowanie i usługi Smart Lighting: tworzenie grup i scen, lokalizacja 
czujników, szkice i schematy elektryczne, konfiguracja, itp.

Wsparcie techniczne i obsługa klienta

Etap 4: Wynik symulacji świetlnej projektu końcowego.
Kontynuacja prac i nadzór nad instalacją i konfiguracjami.
Zarządzanie incydentami.
Konserwacja i naprawy.
Programowanie i uruchamianie systemów sterowania.

Doradztwo w zakresie 
oświetlenia
Nasz zespół ponad 50 ekspertów dostępny w każdym z krajów 
naszej obecności pomoże Ci w rozwoju Twojego projektu 
oświetlenia. Zapewniamy spersonalizowane porady, specjalnie 
dopasowane dla oświetlenia przestrzeni przemysłowych, oparte 
na doświadczeniu i know-how zebranym przez lata naszej 
działalności. Dzięki nieustannej obserwacji potrzeb projektu, 
aż do momentu jego realizacji oferujemy globalną i integralną 
wizję na każdym etapie pracy projektowej. Indywidualne podejście 
do każdego projektu jest w centrum naszej pracy i prowadzi 
do partnerstwa, którego owocem są realizacje najwyższej jakości.

8



Zrównoważone 
rozwiązania
Zrównoważony rozwój jest centralną 
wartością odpowiedzialnych 
przedsiębiorstw. W LUXIONA wspólnie 
dążymy do rozwoju projektów, które 
mają pozytywny wpływ na środowisko 
i promowanie zrównoważonego 
oświetlenia tak istotnego dla 
nowoczesnych obiektów medycznych 
i przemysłowych, dla których 
energooszczędność jest jednym 
z ważniejszych czynników. Jesteśmy 
w stanie osiągnąć ten rezultat 
za pomocą inteligentnych systemów 
sterowania oświetleniem oraz poprzez 
zapewnienie użytkownikom wydajnych 
i zrównoważonych rozwiązań. 

Innowacje
Innowacje i funkcjonalność zawsze 
były i pozostaną ważnym czynnikiem 
w rozwoju nowych rozwiązań 
oświetleniowych, usług i nowych 
technologii. Know-how zgromadzone 
po prawie pół wieku doświadczeń oraz 
połączenie projektowania i inżynierii 
pozwala nam być o krok do przodu. 
Wraz z naszym działem R+D, 

w ciągłym poszukiwaniu nowych 
rozwiązań oświetleniowych, jesteśmy 
w stanie wykorzystać najnowszą 
generację materiałów i procesów 
produkcyjnych. Nieustanny rozwój 
w połączeniu z doświadczeniem 
pozwala nam kształtować oświetlenie 
przyszłości i poszerzać portfolio 
innowacyjnych produktów.

Jednym z nich są źródła LED 
zastosowane w oprawach Luxiona 
charakteryzujące się wysoką 
żywotnością wynoszącą powyżej 
100000 h przy zachowaniu
parametru LxBy na poziomie L80B10. 
Oznacza to, że po 100000h 
użytkowania źródła LED zachowają 
80% początkowej wartości strumienia 
świetlnego, a zaledwie 10% diod może 
mieć strumień świetlny mniejszy niż
80% wartości początkowej. Dzięki 
temu możemy dłużej cieszyć się 
ich jakością i żywotnością.

Programy certyfikacji budynków przyjaznych dla środowiska
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Nic nie pozostawiamy przypadkowi. Słuchając, analizując 
oraz łącząc naszą wiedzę i doświadczenie w pełni wykorzystujemy
dostępne możliwości. Wyprzedzając oczekiwania architektów, 
projektantów oświetlenia, projektantów wnętrz i inżynierów 
tworzymy rozwiązania oświetleniowe spełniające specyficzne 
wymagania konkretnych projektów, w tym dla obiektów typu 
clean & medical. 

Szeroka gama konfigurowalnych rozwiązań opracowanych specjalnie 
przez naszych ekspertów, sprosta wymaganiom pomieszczeń 
czystych zarówno w placówkach medycznych jak w branżach 
przemysłu wymagających najwyższego stopnia czystości atmosfery.

Personalizuj i wychodź 
poza standardy
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Temperatura barwowa
Od ciepłej do chłodnej, reprodukuje
kolor naturalnego światła, pomagając
powracającym do zdrowia pacjentom 
odzyskać ich naturalny biorytm snu 
i czuwania.

Wskaźnik oddawania barw
Umożliwia odtworzenie rzeczywistych 
kolorów obiektu. Szczególnie istotny 
w placówkach medycznych, gdzie 
prawidłowe odwzorowanie koloru skóry
i krwi jest kluczowe.

Strumień świetlny
Ilość emitowanego światła widzialnego,
ma szczególne zastosowanie 
w medycynie, zwłaszcza w chirurgii 
oraz innych obszarach, w których 
ilość światła ma szczególne znaczenie.

Przesłona
Daje duże możliwości kontroli
emisji światła i ochrony oprawy przed 
kurzem i wilgocią, szczególnie ważne 
w pomieszczeniach czystych.

Układ optyczny
Sposób kierowania światła. Zarządzanie 
odbiciami i załamaniami światła w celu 
uzyskania jak największej ilości światła 
tam, gdzie jest ono potrzebne, bez 
zakłócania snu innych pacjentów. 
Za pomocą optyki można korygować 
światło w pomieszczeniach 
z ograniczeniami normatywnymi.

Rozsył światła
Optymalizacja strumienia świetlnego 
w celu uzyskania najlepszej wydajności, 
komfortu i dobrego samopoczucia. 
Bezpośredni, pośredni oraz góra-dół.

Światło Zasilacz Korpus
Typ zasilacza
Na życzenie zasilacz włącz/
wyłącz lub przystosowany
do sterowania oświetleniem.

Trwałość
Dostosowanie żywotności
do potrzeb projektu nawet
w trudnych warunkach.

Oświetlenie awaryjne
Bezpieczeństwo dzięki 
oświetleniu nawet 
w przypadku braku zasilania
elektrycznego.

Czujniki
Interakcja w czasie 
rzeczywistym między 
oświetleniem, 
a środowiskiem aplikacji.

Rozmiar
Wymiar dostosowany 
do konkretnego projektu.

Materiał
Blacha stalowa, stal nierdzewna
Ochrona: IP, IK.

Wykończenie
Standardowy kolor biały RAL 
9016, dowolny inny kolor RAL 
na zamówienie. Kolorowe oprawy 
są szczególnie polecane
do szpitalnych oddziałów 
dziecięcych. Powłoki do opraw 
specjalnych: antybakteryjna – 
kluczowa dla uzyskania wysokiego 
stopnia czystości 
i antyrefleksyjna - zalecana do sal 
operacyjnych, gdzie do zabiegów 
stosuje się laserową wiązkę 
światła.

Montaż
Instalacja w podwieszanych 
sufitach o konstrukcji modułowej, 
w sufitach gipsowo-kartonowych, 
bezpośrednio na stałym suficie 
lub na ścianie. Oprawy można 
dostosować do różnych typów 
sufitów o różnych rozmiarach 
modułów. Dostosowane 
do instalacji w sufitach 
technicznych konserwację 
oświetlenia można przeprowadzać 
bez wchodzenia do pomieszczenia, 
co jest szczególnie ważne 
w przestrzeniach typu clean 
room.

Personalizacja
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Natężenie światła i jego barwa 
gra bardzo ważną rolę zarówno 
dla dobrego samopoczucia fizycznego, 
jak i psychicznego. Aby zapewnić 
odpowiednią intensywność 
i temperaturę barwową sztucznego 
światła, oraz właściwe odwzorowanie 
naturalnego światła w ciągu dnia 
idealnym rozwiązaniem jest Tunable 
White. Technologia, dostępna 
w oprawach Luxiona oraz modułach 
LED montowanych w oprawach Clean, 
przynosi rozwiązania zgodne 
z podejściem Human Centric Lighting 

Tunable White
do pomieszczeń czystych 
i medycznych. Wykorzystanie 
technologii pozwala podążać 
za naturalnym rytmem dobowym. 
Dobrze dopasowane oświetlenie 
do konkretnych potrzeb pomaga 
pacjentom przywrócić ich naturalny 
biorytm dzięki tłumieniu lub 
zwiększeniu produkcji melatoniny.
Prawidłowe oświetlenie jest również 
istotne, aby personel medyczny 
zachował czujność i pozostał 
maksymalnie skupiony podczas 
długich dyżurów.
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Rubin Clean No Frame

Wykraczając poza standardy 
oświetleniowe
Odpowiednio dostosowany strumień świetlny oprawy, pozwala 
uzyskać idealne natężenie światła i jego równomierność. Oprawa 
o odpowiednim rozsyle światła sprawia, że z łatwością udaje się 
spełnić wymagane normy oświetleniowe.

Prawidłowy kąt rozsyłu światła 
pomoże osiągnąć odpowiedni
poziom średniego natężenia 
oświetlenia i jego równomierność
przy zastosowaniu opraw o niższym 
zużyciu energii. Oznacza 
to oszczędności dla inwestora przy 
zakupie opraw, a także obniżenie 
kosztów eksploatacji oświetlenia.
Prawidłowo dobrany układ optyczny 
pozwala stworzyć komfortowe warunki 

w pomieszczeniach i halach 
produkcyjnych w przemyśle 
farmaceutycznym, elektronicznym, 
chemicznym oraz spożywczym. 
Pozwala również zredukować 
olśnienie, spełniając normy wymagane 
dla konkretnych pomieszczeń 
medycznych i przemysłowych. 
W tym celu warto zastosować produkt 
z Micro-PRM lub oprawę z rastrem 
antyolśnieniowym.

Światło
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CRI 98,2 Moduły LUXIONA z wysokim 
odwzorowaniem składowych

R9 wskaźnik odpowiedzialny za renderowanie 
"głębokiej czerwieni" (kolor krwi)

R13 wskaźnik odpowiedzialny za renderowanie 
barwy "jasno-pomarańczowej" (kolor tkanek)

CCT 3926K

CRI 98,2
λp 642 mm

PFlicker 1,15%

Wskaźnik oddawania barw (CRI)

LUXIONA jest jednym z nielicznych
producentów oświetlenia w Europie 
osiągającym CRI>95 dla swoich 
opraw (również o wysokiej wartości 
składowych światła R9 i R13, 
doskonale odwzorowujących kolor 
tkanki i krwi). Oprawy z najwyższym 
CRI są niezbędne w salach 
operacyjnych, gdzie zastosowane 
oświetlenie powinno idealnie 
odzwierciedlać kolor skóry, krwi
i tkanki (dzięki wysokim wskaźnikom 
składowej R9 - odpowiedzialnej za 
renderowanie „głębokiej czerwieni” 
oraz składowej R13 - odpowiedzialnej 
za renderowanie światła o barwie 
pomarańczowej). CRI i jego definicja 
wiąże się ze sposobem w jaki ludzkie 
oko widzi kolory. W tym celu stworzono 
tabelę z 14 składowymi TCS 

Konkurencyjne rozwiązania oświetleniowe o najwyższym 
wskaźniku oddawania barw.

(ang. Test Colour Samples - próbne 
próbki kolorów). Kolory, oznaczone 
jako TCS1 do TCS14 oświetlane 
są światłem testowym. W ten sposób 
możliwe jest określenie stopnia 
w jakim odbite światło od testowych 
kolorów jest zbliżone do światła 
będącego punktem odniesienia. 
Tak powstają współczynniki oddawania 
barw R1 do R14, które reprezentują 
odpowiednie kolory TCS1 do TCS14. 
Te współczynniki można również 
obliczyć z charakterystyk spektralnych
źródła światła. Dla światła będącego 
punktem odniesienia współczynniki
R1 do R14 są równe 100. Im większa 
różnica między odbiciem światła 
testowego i światłem odniesienia 
dla konkretnego koloru TCS, tym 
mniejszy odpowiedni współczynnik.
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1.	 Antyrefleksyjny C56, który minimalizuje odbicie wiązki światła 
	 lasera (na życzenie).
2.	 Szyba laminowana matowa z powłoką antyrefleksyjną – SLMR.
3.	 Szyba hartowana matowa z powłoką antyrefleksyjną – SHMR.
4.	 Przesłona mikropryzmatyczna z szybą laminowaną antyrefleksyjną 
	 – Micro-PRM SLR.
5.	 Przesłony odporne na środki dezynfekujące, sól amonową, 
	 nadtlenek wodoru, chlor i promieniowanie UV.
6.	 Szyba laminowana matowa – SLM.
7.	 Szyba hartowana matowa – SHM.
8.	 Przesłona mikropryzmatyczna z szybą laminowaną 
	 – Micro-PRM SLR.
9.	 Przesłona mikropryzmatyczna z szybą hartowaną – Micro-PRM SH.
10.	Powłoka antybakteryjna chroniąca przed drobnoustrojami.
11.	Źródło światła o współczynniku oddawania barw równym 
	 lub wyższym niż 95.

Oprawy Clean CRI95 - wyrób medyczny

Wymagania prawne

Oprawy Luxiona o statusie wyrobu 
medycznego są zgłoszone 
i zarejestrowane w Urzędzie Rejestracji 
Produktów Leczniczych, Wyrobów 
Medycznych i Produktów Biobójczych.
Oprawy są również zgodne 
z zasadniczymi wymaganiami 
określonymi w dyrektywach Unii 
Europejskiej: Dyrektywa Rady 
93/42/EEC (MDD) i Dyrektywa 
2007/47/EC Parlamentu 
Europejskiego i Rady. Nasze oprawy 
spełniają również wymagania 
określone w ustawie z dnia 3 lutego 
2017 r. o Wyrobach Medycznych. 
Produkty są zbadane i zgodne 
z normą europejską PN-EN 60601-1, 
PN-EN 60601-1-2, dotyczącą 
medycznych urządzeń elektrycznych 
– ogólnych wymagań bezpieczeństwa 
i podstawowych wymagań 
technicznych.

Proces produkcji

Nasze certyfikowane oprawy - 
urządzenia medyczne, wymagają 
specjalnie dedykowanej linii 
technologicznej oraz procesu 

produkcji, który zapewnia zgodność 
produktów od etapu projektowania, 
po finalne etapy produkcji 
ze wszystkimi wymaganiami. Dotyczą 
one między innymi bezpieczeństwa
produktów i zagrożeń związanych 
z użytkowaniem produktu. Technologia 
produkcji podlega restrykcyjnym
procedurom kontroli jakości, 
dostarczonym przez Urząd Rejestracji
Produktów Leczniczych, Wyrobów 
Medycznych i Produktów Biobójczych. 
Kontrola jakości obejmuje wszystkie 
etapy - od projektu i produkcji 
wyrobów medycznych do momentu, 
gdy oprawa jest wprowadzana 
na rynek i używana.

Zastosowanie

Oprawy przeznaczone 
do pomieszczeń takich, jak:

Charakterystyka produktu

Light

1.	 Sale operacyjne
2.	 Sale intensywnej opieki medycznej
3.	 Pomieszczenia przeznaczone 
	 do zabiegów laparoskopowych 
	 i endoskopowych
4.	 Sale wybudzeń
5.	 Gabinety dermatologiczne
6.	 Punkty poboru krwi

CRI
>95

15



*  Dwa niezależne obwody
** Oprawa DALI z osobnym ściemnianiem kolorów: czerwonego/zielonego/niebieskiego SDCM=3 (830/840)

Żółty + biały
830/840*

Czerwony + biały
830/840*

Zielony + biały
830/840*

Niebieski + biały
830/840*

Czerwony + zielony + 
niebieski**

Żółty

Żródła LED o specjalnym spektrum 
koloru światła do konkretnych 
zastosowań:

Zielony - zabiegi laparoskopowe

Żółty - przemysł farmaceutyczny, 
produkcja elektroniki (np. mikroczipy)

Kolor światła odpowiedni do każdego 
rodzaju przemysłu. 
Dopasowanie źródeł światła LED do wymagań projektu lub inwestora może 
wymagać opraw wyposażonych np. w niestandardowe źródła światła o bardzo 
ciepłej barwie 2700 K, opraw ze źródłami światła Tunable White 
lub ze specjalnym kolorem diody LED do konkretnych zastosowań. 

Czerwony - laboratoria przeznaczone 
do obserwacji zwierząt

Niebieski - przemysł mięsny

UV - dezynfekcja

Inne - uprawa roślin, hodowla zwierząt, 
obiekty medyczne
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Sala hybrydowa w Wojewódzkim Szpitalu Specjalistycznym, Olsztyn. Polska

Sala hybrydowa w Wojewódzkim Szpitalu Specjalistycznym, Olsztyn. Polska

Światło
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Dostępność produktów 
z konfigurowalnym systemem 
optycznym gwarantuje różnorodność 
rozsyłów światła i pomaga 
osiągnąć normy oświetleniowe oraz 
wymagania inwestora w dowolnych 
pomieszczeniach medycznych 
oraz pomieszczeniach czystych 
w przemyśle. Jesteśmy świadomi, 
że w niektórych projektach 
standardowe rozwiązania 
nie wystarczą, dlatego tworzymy 
nowe, spersonalizowane rozwiązania.
Nasze know-how pozwala nam 
to osiągnąć niezależnie od tego jak 
dużym wyzwaniem może wydawać 
się konkretny projekt. Wybór 

funkcjonalnego oświetlenia nigdy 
nie był tak prosty. Począwszy 
od sal operacyjnych, sal wybudzeń, 
intensywnej terapii, poprzez punkty 
poboru krwi, sale pacjentów, części 
wspólne: korytarze, poczekalnie, 
recepcje, parkingi podziemne 
i chodniki - istnieje wiele możliwości 
personalizacji i dostosowania 
rozwiązania do konkretnej przestrzeni 
i jej wymagań.

Rozwiązania dopasowane do każdej przestrzeni

Wbudowane

Dostęp od przodu dla celów 
konserwacji Agat

Dostęp od tyłu dla celów 
konserwacji Topaz

Nastropowe Rubin
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